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Willkommen bei der Britsch Anlagentechnik GmbH,

unser Unternehmen wurde 1986 von Gunter Britsch gegrindet und hat sich inzwischen international einen Namen
gemacht. Die Britsch Anlagentechnik GmbH ist bekannt fur hochwertige Edelstahlanlagen in hygienisch sensiblen
Bereichen wie Kosmetik, Pharmazie, Lebensmittel- und Chemieindustrie. Zu unseren Auftraggebern zahlen Firmen
in Europa, den USA, China und Taiwan.

Von der Planung bis zur Realisierung: Wir bieten Ihnen fachliche Kompetenz und individuelle Losungsvorschlage im
Bereich Reinstmedien, PW Erzeugung, Rohrleitungsbau, Prozessanlagen, SIP/CIP Reinigungsanlagen, Behalterbau,
Slurry-Aufbereitung und Sonderbauteile.

Wir finden eine Losung, egal ob prozessorientiert, platzsparend oder integriert. Gemeinsam mit lhnen optimieren
wir Anlagen ganz nach lhren BedUrfnissen. Auf diese Weise entstehen technisch einwandfreie Unikate nach

internationalen Normen und Standards.

Und weil wir unsere Anlagen kennen, stehen wir Ihnen auch nach Geschaftsabschluss noch als vertrauensvoller
Ansprechpartner fur Wartungen und Instandsetzungen zu Verflgung.

Britsch

Anlagentechnik




Beratung und Engineering

Wir bieten zuverlassige Losungen fur lhre individuelle Situation. Dabei
sind uns die gesetzlichen Bestimmungen ebenso vertraut wie die bran-
chenspezifischen Normen und Anforderungen. In enger Rucksprache
mit Innen erarbeiten wir eine optimale Losung fur lhren Bereich.

Prozessbeschreibung

Fur den sicheren und zuverlassigen Betrieb lhrer Anlage definieren wir vor-
ab die einzelnen Schritte innerhalb des Prozesses und setzen sie fur lhr
Unternehmen in Soft- und Hardware um.

LEISTUNGEN

Konstruktion und Auslegung

Platzverschwendung kostet Geld. Deswegen konstruieren wir lhre An-
lage fUr Sie in 3D und passen sie optimal an die Gegebenheiten an.
Etwa als stockwerkubergreifende Lésung oder indem wir die Anlage in
bereits vorhandene Strukturen integrieren.



Realisierung

Sobald Sie uns die Freigabe fur die Konstruktion erteilt haben, wird die An-
lage bei uns vorgefertigt. Die Auslieferung erfolgt nach einem gemeinsamen
FAT. Unsere qualifizierten Mitarbeiter stellen die Anlage bei lhnen auf, schlie-
Ben sie an und nehmen sie in Betrieb.

Dokumentation und Qualifizierung

Nach der Inbetriebnahme wird die Dokumentation fertiggestellt und Ihnen
ausgehandigt. Auf Wunsch sorgen wir auch fur die Qualifizierung.

Britsch FACHLICHE KOMPETENZ VON DER
e PLANUNG BIS ZUR REALISIERUNG
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REINSTMEDIEN

Sie haben ein bestehendes System und bendtigen zusatzliche Entnahmestel-
len, eine Anderung oder wollen sich im Bereich VE-Wasser, AP, PW oder WFI

neu aufstellen?

einer Hand.

Aufbau einer neuen PW-Ringleitung

Bei uns bekommen Sie von einer Erzeugeranlage uUber das Lager- und Ver-
teilsystem und den restentleerenden Anschluss an lhre Verbraucher alles aus
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Im Rahmen einer Umgestaltung eines Produktions-
bereichs wird ein neuer P\WW-Loop fur den Anschluss
von Granulierungs-, Wasch-, CIP-Anlagen sowie
eines Reinstdampferzeugers bendtigt. Aufgrund
einer thermischen Sanitisierung bis zu 9o °C sind
die Rohrleitungen auf Schiebegleitern und mit Deh-
nungsbégen ausgefuhrt.

Unser Projektumfang

* Rohrverlaufsplanung in 3D
* Montage der Rohrleitung

* Inbetriebnahme

Umfang der Dokumentation:

« Chargenliste aller verbauten Teile

» Datenblatter der Ventile und Komponenten

- Materialzertifikate 3.1 nach EN10204 und FDA

* Isometrie und R+I-Schema

» SchweiBnahtdokumentation mit Endoskopie von
10 % der Orbitalndhte und 100 % Handnahte

* Nachweis Oberflachenrauhigkeiten

* 300 m Rohr auf Schiebegleitern

* 150 Bogen

* 6 X manuelle Entnahmestellen

* 4 X pneumatische Entnahmestellen

* 1 X pneumatische Stichleitungsentleerung

* Inkl. LeitwertUberwachung, Druckregelung,
Temperaturerfassung

* Projektierung mit genauem Rohrleitungsverlauf,
angepasst an die Gebaudestruktur

+ Diese Planungsunterlagen sind dem Zustand
,as built" angepasst und fur die Dokumentation
weiterverarbeitet

Totraumfreies Abgangsventil, Vorbereitung des
Maschinenanschlusses und Restentleerung der
Stichleitung.



PW-Erzeugung, Lagerung und Verteilung

Aufgrund gehobener Wasserstandards wird die Was-
seraufbereitung, die Lagerung und die Verteilung er-
neuert und ausgebaut. Vor dem Umbau musste das
Wasser in IBCs abgewogen werden, im Vakuumver-
fahren in die Anlage gesaugt und Uber den mit Dampf
beaufschlagten Doppelmantel aufgeheizt werden.
Jetzt stehen je 14 m® heiBes und kaltes PW an jeder
Anlage zur Verfugung. Mithilfe der eingesetzten Vo-
lumenstrommesstechnik wird das Wasser jetzt direkt
in die Prozessanlage dosiert.

Kundenanforderung

* Leistung: Erzeugung von 3 m3/h

+ Qualitat: < 5 uS/cm < 10 KBE/100ml

« Bevorratung: min 10 m? (jeweils Hei und Kalt)

» Einbindung: Anschluss von 10 Prozessanlagen mit
volumetrischer Direktdosierung

+ Ausfuhrung: Pharmastandard

» Dokumentation: Pharmastandard

Umfang des Projekts

» Planung, Auslegung und Durchfuhrung als GU

» Erzeugeranlage: Thermisch sanitisierbare, zwei-
stufige Umkehrosmose mit vorgeschalteter Anti-
Scaling-Dosierung

« Vorratsbehalter HeiB und kalt: Nettovolumen 14 m*
Vakuumstabil, Isoliert und mit Edelstahlblech ver-
kleidet

* Oberflache innen: geschliffen Ra < 0,8 um

» Mikrobiologie: Thermisch sanitisierbarer Kalt-Loop
inkl. UV-Lampe im Vorlauf zur Inaktivierung von
Bakterien

* HeiB-Loop dauerhaft auf T> 75 °C

» Ringleitung: Orbital geschweifte Ringleitung DN50
aus 316L (H30)

* FU-geregelte Pumpen mit Drucksensor im Ruck-
lauf

« Leitfahigkeitsmessung im Rucklauf

* Ventile: Membranventilblocke in totraumarmer

Anderung einer PW-Entnahmestelle

Ausflhrung

* Durchflussmesstechnik: Volumenstrommessung
anhand von Oberflachenwellen inkl. Auslitern der
zehn Prozessanlagen auf 0,5 % Dosiergenauigkeit

Steuerung:

Hauptschaltschrank fur

» Temperatursteuerung

+ Fullstanduberwachung

+ Sanitisierung

» Parametereinstellung

+ Datenlogbuch

+ Kommunikation mit der Erzeugeranlage

» Fernzugriff

» Fehlerausgabe auf Bedieneinheiten und per Mail

Bedieneinheit an den zehn Prozessanlagen

+ Anforderung HeiB3-/ Kaltwasser unter Eingabe
einer Sollmenge

* Manuelle Steuerung der zugehoérigen Ventile

nnnnnnn
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Dokumentation

» Chargenliste fur alle verbauten Teile

+ Datenblatter fur alle Einbauteile

« Materialzertifikate 3.1 nach EN 10204

FDA Konformitatserklarung aller medienberthren-
den Teile

* Nachweis Dichtungsmaterialien; EPDM

Isometrie (SchweiBnahte, etc.)

Bild SchweiBnahte 3D-Regel ist umgesetzt

Spiilen der Ringleitung

+ Vorreinigen mit PW (verloren)

+ Passivieren mit Zitronensaure

* Nachspulen mit PW bis Leitwert i.0.



ROHRLEITUNGSBAU

Bei einer Vielzahl diverser Produktionsprozesse sind komplexe Rohrleitungs-
systeme unerlasslich, um den reibungslosen Ablauf der einzelnen Prozess-
schritte zu garantieren.

Perfekte Verarbeitung, individuelle Planung und eine komplexe Rundum-Be-
treuung sind nur einige Argumente, die unsere Kunden schatzen. Unsere Rohr-
leitungssysteme haben sich in hygienetechnisch sensiblen Branchen bereits

vielfach bewahrt. Egal ob es sich um einen Neubau, einen Umzug oder um eine
Modifikation an bestehenden Anlagen handelt, wir bieten Ihnen passgenaue
und zuverlassige Losungen an.

Britsch Anlagentechnik - Ihr kompetenter Ansprechpartner fur einfache Pro-
zessmedien und Pharmastandards: Egal ob fllssig, pastos, gas- oder pulver-
férmig

Neubau einer Rohrtrasse zur Verbindung von zwei Produktionsgebauden

Unser Projektumfang

sionen DN15 -DN125

der Rohrtrasse

tionsanlagen
* Inbetriebnahme

* Rohrverlaufsplanung in 3D fur
21 Rohrleitungen der Dimen-

» Konstruktion und Auslegung

* Montage und Anschluss der
Rohrleitung an die Produk-

» Belegungsplan der Rohrtrasse.

* Gesamtgewicht der isolierten
und gefullten Rohleitungen ca.
1,2 T auf der Rohrtrasse.

* 16 der 21 Rohrleitungen sind
auf Schiebegleitern montiert.
Durch Erweiterung der Produktionsstatte wird eine ¢ Berechnung der Statik der s 5 : S

Rohrtrasse bendtigt, um die Herstellung mit der Ab- Stahlkonstruktion

fullung zu verbinden. Aufgrund einer LKW-Zufahrt  « Anschluss der Produktionsan-
und dem Gebaudewinkel betragt die Spannweite lagen in beiden Gebauden
der Rohrtrasse etwa 10 m. » Gesamt Rohrlange ca. 750 m
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Ansicht von Lagerhalle in
Richtung Drucktankkeller

Rohrbriicke 30-Ansicht A

0119.143-1 [

7 T 1




Aufbau einer Rohstoffdosierstation in der kosmetischen Industrie

Rohstofflager

a
01.16.734-2 }%
T T

Kundenanforderung

» Optimierung der Rohstoffverfugbarkeit an den
Prozessanlagen

» Dosiergenauigkeit 0,5 % i : =

+ Ausflhrung: Kosmetikstandard < * Wt he

Unser Erfolg!
Steigerung der Gleichzeitigkeit um 300 %

Unser Projektumfang

* Rohrverlaufsplanung in 3D

» Ventilknoten bestehend aus 24 Doppelsitz-
ventilen

» 3 Doppelspindelpumpen, 1 magnetisch
gekuppelte Kreiselpumpe, 2 Exzenterschnecken-
pumpe, 1 Inline-Homogenisator

» Durchflussmesstechnik tber magnetisch
induktive Messwertaufnehmer

* Montage und Anschluss der Rohrleitung an die

Produktionsanlagen

Inbetriebnahme



PROZESSANLAGEN

Wir konzipieren: Ansatzbehalter, Temperierstationen, HeiBwasserbereiter, Fabrikations- oder Mischanlagen.

Vorphasenbehalter fur kosmetische Produkte

. : . . : Kundenanforderung
~d « ATEX-Ausflhrung fur Zone 2
D M  + EG-GMP Leitfaden
S teaston o e * Bruttovolumen: ca. 1000 Liter
* Nutzvolumen: 850 Liter
* min. Nutzvolumen:; 200 Liter

+ Druckfestigkeit Arbeitsbehdlter: -1..+2,5 bar
+ Druckfestigkeit Doppelmantel: 0..+6 bar
* Temperatur SIP; max. 120 °C

Isolierter Doppelmantel mit voll verschwei3tem
Edelstahlmantel

Unser Erfolg!
80 % Zeitersparnis
Reduzierter Produktverlust

LLI
T
O
LLI
Ad
LLI
af
U
|_
L

<[
T
-
U
LLI
D

Schmelz- und Mischbehalter 8501

S (0119.241-4 KN
6 5 L 43 3 T 2 1




Unser Projektumfang

 Fur die Prozessoptimierung wird der vorhandene
Schmelzbehalter mit dampfbeheiztem Doppel-
mantel und Ankerruhrwerk durch einen neuen
Vorphasenbehalter ersetzt

» Vorhergehende Probeansatze im Technikum
Uberzeugen von der Technik und deren Leis-
tungsfahigkeit

+ Die Homogenisierung und das Zerschneiden von

Butterblocken wird durch den Dispermix mit Fett-

frase realisiert
* Der Inline-Mischer saugt pulverformige Stoffe
sowie Pellets und Wachsplitter in die Vorphase

Umbau auf hygienic design

ein und homogenisiert in dem gleichen Durchlauf.
Durch den Pumpeffekt wird der nachfolgende
Produkttransfer realisiert

Die prozessrelevante Produkttemperaturkurve
wird produktschonend durch einen Wasserkreis
mit Heiz- und Kuhlfunktion genau angefahren und
gehalten. Kein Festbacken und verbrennen an der
Behalterwandung

Der Aufbau wird durch den Kunden bei dem gemein-
samen FAT abgenommen bevor die Anlage demon-
tiert, verpackt und exportiert wird.

Als Produktionserleichterung wird eine eigene Palet-
te angefertigt mit der die Handzugaben auf die Buh-
ne gehoben werden. Aus Sicherheitsgrunden ist das
,Ende" der Palette mit einem Gelander ausgestattet.
Die einfache Positionierung wird durch Fuhrungs-
schienen auf dem Boden und einen Abstandshalter
sichergestellt.

Die Einbringung, das Aufstellen des Behalters und
der BUhne, der Medienanschluss gehdren ebenfalls
zu unserem Umfang wie die gemeinsame Inbetrieb-
nahme.

Aus der Praxis: Die Prozessanlage hat den hygienischen Anforderungen, die flr den Prozess notwendig sind,
nicht entsprochen, weil sie sich nicht reinigen lieB3.

Kundenanforderung

+ System lasst sich reinigen (vorher nicht gegeben)

* Wiederverwendung der Pumpen und Behalter

* Integration von zwei Inline-Homogenisatoren

+ Einsatz einer Koppelplatte und ersetzen des Ven-
tilknotens

+ Einhaltung des EG-GMP-Leitfaden

+ Werkstoff: 316L

» Planungin 3D

Die Planung umfasst
+ Die Optimierung im R+I-Schema.
+ Konstruktion der Anlage

Fertigung in der Werkstatt

+ Koppelplatte
* Pumpengestelle
+ Abwasserbehalter

Aufbau der Anlage vor Ort

« Positionieren der Baugruppen
» Herstellen der Verbindungsleitungen



BATTERIE-SLURRY-AUFBEREITUNG

Entgasungsstationen in Skid-Bauweise komplett als Baukastensystem fur den einfachen Transport auf Ihre Baustelle.

Vakuumbehalter mit Umlaufleitung, Fullstandmessung und Ruhrwerk
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* 500 | Vakuumbehalter mit Umlaufleitung, Fullstandmessung und Ruhrwerk 50 ml Probenahme unter Vakuum Probenahme an dem Lagerbehalter
+ Entluftung bei 40 mbar absolut vor dem Transfer in den Lagerbehalter vor dem Transfer auf den Coater
 Transfer in 1300 | Lagerbehalter mit Ruhrwerk

* Anschluss fur Waste-Slurry und zugehdrige Hebestation

+ NMP-bestandig




Britsch,
Anlagentechnik

WIR OPTIMIEREN ANLAGEN GANZ
NACH IHREN ANFORDERUNGEN
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CIP-/ SIP- UND REINIGUNGSANLAGEN

Ausschlaggebend bei der Produktion hygienisch sensibler Erzeugnisse ist der
CIP/ SIP-Prozess. Wir bieten Ihnen zuverlassige CIP/SIP-Anlagen, die sich per-
fekt in Ihren Produktionsprozess integrieren und hochsten Qualitats-Standards
genugen. So wird der reibungslose Ablauf der einzelnen Prozessschritte ge-
wahrleistet.

Durch eine physische Trennung von Produktzufuhr und Abwasserbereich wer-
den Kontaminationen ausgeschlossen.

Wir entwickeln fiir Sie

mobile, vollstandig oder teilweise integrierte, multifunktionale und hochleis-
tungsfahige CIP/ SIP-Anlagen. Fein abgestimmt auf lhre Anforderungen und
Wansche. Bei der Konzeption und Realisierung Ihrer Anlage genieBt die Ein-
haltung nationaler und internationaler Normen und Standards und deren Um-
setzung héchsten Stellenwert. Von der Projektierung bis hin zur Installation und
Wartung: Wir stehen Ihnen als kompetenter und zuverlassiger Partner jederzeit
Zur Seite.

Redundante CIP-/SIP-Anlage

( »_ <

Redundante CIP-/ SIP Anlage fur die Reinigung

« eines Rohstofftanklagers mit g9 x 12 m*-Behaltern

- eines Endprodukttanklagers mit g9 x 12 m*-Behaltern
« diverser Produkttransferleitungen

+ eines Vorlagebehalters einer Abfullanlage

Extra Behalter mit Zitronensaure fur die regelmasige Passivierung der Anlagen.

Der Aufbau wird durch den
Kunden bei dem gemeinsa-
men FAT abgenommen bevor
die Anlage demontiert, ver-
packt und exportiert wird.




Kompakte CIP-/ SIP-Anlage Pharmazie

Aus der Praxis: Der zugehorige Vorlagebehalter ist im
Bereich Behalterbau zu finden.

Die Kundenanforderungen

» Geschlossenes Gehause fur kontrollierten Luft-
strom

* FDA-Konformitat

« EMEA/410"01 (BSE-/ TSE-frei)

« Materialzertifikate 3.1 nach EN 10204

+ Oberflachenmessprotokoll

» Zeugnisse und Unterlagen bei produktberthren-
den SchweiBnahten

« Kalibrierzertifikat, 3 Messstellen fur Temperatur
und Drucksensoren

« UL-Zertifikate oder CSA-Zertifikate fur elektrische
Sensoren, Aktoren und Verdrahtungsmaterial

2500

Kompakter geht nicht! Eine Meisterleistung der Kons-
truktion und unserer Fertigung.

Alle SchweiBnahte sind orbital geschweit und doku-
mentiert. Die Oberflache ist kratzerfrei

Reinigungsautomat fiir
* 3Xx 200 L Fasser inklusive Deckel und Spannring
* 6 x Palette

Funktionen

+ Vorreinigen

‘ + Hauptreinigung mit Chemie und Temperatur
*' + Trocknen mit heiBer Druckluft
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BEHALTERBAU

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen fiir Sie
» Vorlagebehalter

+ CIP-Behalter

 Pufferbehalter

* Abwasserbehalter

+ Kondensatbehalter

abgestimmt auf Ihre individuellen Winsche und Anforderungen.

» Heiz-/ Kihlmantel mit Leitblechen
* RUhrwerk mit/ ohne Abstreifer und Foérderschnecke
» Geschliffener/ elektropolierter Oberflache

Die Behalter werden je nach Bedarf als drucklose oder Druckbehalter ausge-

fuhrt. Mit unseren gepruften Schweiern und der HPO-Zulassung haben wir die

notwendige Kompetenz im Haus.

Sie benétigen mehr als nur einen einfachen Behalter?

Was halten Sie von:

+ FlllstandUberwachung mit Radar-, Druck- oder Differenzdruckmessung

 Proportionaldruckregelung
» Begleitheizung elektrisch

Bei der Konzeption und Realisierung Ihres Behalters werden nationale und in-

ternationale Normen und Standards umgesetzt. Dabei stehen wir Ihnen mit Rat

und Tat zur Seite, von der Projektierung bis zu Installation und Wartung.

Vorlagebehalter der Pharmaindustrie USA

< ¥ ;

Aus der Praxis: Zur Abfullung einer Augensalbe wird
ein spezieller Vorlagebehalter eingesetzt.

Anforderung

* Nutzvolumen 351

* Betriebsdruck 3 bar

» Kontinuierliche Fullstandsmessung

» Unterflurfullung

* Schwallreiniger, CIP-SIP reinigbar

* Heizbar durch Doppelmantel mit 60 °C warmen
Wasser zum Halten des Produktes auf 35-45 °C

» Nicht produktberthrende Teile Ra< 0,8 um ge-
burstet. Produktberthrende Teile Ra< 0,8 um
elektropoliert.

Engineering

» Konstruktion eines Drucktrichters mit 8 [ Volu-
men bei einem Betriebsdruck von 3 bar unter
Einhaltung der Vorgaben.

Fertigung

» Geschliffene SchweiBnahte

» Oberflache Kratzerfrei Ra< 0,8 um

* Druckprobe mit Prufdruck von 5,25 bar

Dokumentation

» FDA-Konformitatserklarung

* BSE-/ TSE-free Zertifikat

» Materialzertifikate 3.1 nach EN10204
* SchweiBnahtdokumentation

* SchweiBprozessbeschreibung

* Oberflachenmessprotokoll

» Druckprufung

Der Behdlter ist im Prozess einer Abflllanlage fur
Augensalbe eingebunden.

Eine Beheizung fur das Produkt im Behalter so wie
eine CIP-Anlage ist in den gesamten Prozess inte-
griert.



Vakuumstabiler Vorlagenbehalter mit 8 Auslaufstutzen

Anforderung

» Produktviskositat 20.000 mPas

» EinbaumaBe und Position durch vorherigen
Behalter vorgegeben

* 100 L min. Volumen

* Druckfest -1..+2,5 bar bei 9o 'C

» Kein Lufteintrag in das Produkt

» Ausfuhrung in 316L mit Oberflache Ra< 0,8 um
und elektropoliert

Konstruktion

* Aufnahme des Ist-Zustands

» Ausarbeiten von Losungsvorschlagen
Detaillierung eines Losungsvorschlags
Auslegung des Behalters nach Druckgerate-
richtlinie

TUV-Vorprifung

Prozess

Das Produkt wird Uber Vakuum von einem Lagerbe-
halter in den Vorlagebehalter gesaugt. Per Differenz-
druckmessung wir der Fullstand des Behalters Uber-
wacht und so stetig auf gleichem Fullstand gehalten.
Das hochviskose Produkt wird mittels Schwerkraft in
den Fuller beférdert.

e Inhalt: 135 L

* Druck: -1.+2,5 bar

» Prufdruck: 3,64 bar

« Temperatur. max. 9o °C

* Material: medienberthte Teile 316L

* Oberflache: innen Ra< 0,8 um

* AuBen e-poliert, Schweinahte blecheben

» CE-Kennzeichnung nach Druckgeraterichtlinie

Vorlagebehalter in vakuumstabiler Bauform fur
hochviskose Produkte.
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SONDERBAUTEILE UND LOHNFERTIGUNG

Sie haben einen Kapazitatsengpass oder wollen die Fertigung von Zeichnungsteilen outsourcen? Kein Problem, wir bieten Ihnen Sonderbauteile, Spezialanferti-
gungen und GMP konformes Mobiliar

Fertigung von Rohrstucken nach Zeichnung

Kundenanforderungen

+ Homogenes und sauberes Schliffbild

+ Homogene und saubere SchweiBnahte

+ Einhaltung des Materials laut Spezifikation

+ Einhaltung des Ra-Wertes laut Spezifikation

+ Hinterschliffene SchweiBnahte sind nicht
zulassig

+ Einhaltung der Geometrie und der MaBe/
Toleranzen laut Zeichnung

+ Kanten mussen entgratet und geschliffen sein

+ Anlauffarben und Schweif3poren sind immer zu
entfernen

+ Sichtbare Kratzer (Fingernageltief) sind nicht
zulassig

+ Verformungen/ Dellen sind nicht zulassig

+ Sichtbare Bearbeitungsspuren sind nicht
zuldssig

Fertigung, Qualitatssicherung und Dokumentation



Sonderbauteile
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ENGINEERING

Wir unterstltzen Sie bei der Planung, Konstruktion und Umsetzung lhrer Ideen!

Mit Uber 30 Jahren Erfahrung im Anlagenbau sind
wir Ihr Ansprechpartner fur

Reinwasser-/ Reindampfsysteme

» Konzeptionierung, Auslegung und Umsetzung
von Neuanlagen

« Anderungen an Bestandsanlagen

Rohrleitungsbau
Von einfachen Prozessmedien bis Pharmastandard
far
« flussige
* pastose
+ gas- oder pulverférmige
Medien

Prozessanlagen

Modifizierung von Bestandsanlagen bis zur Ent-
wicklung eigener Anlagen, die individuell auf Ihren
Prozess abgestimmt sind.

Reinigungsanlagen

Mit Anlagen von Britsch Anlagentechnik reinigen
Sie;

» Eimer, Fasser und Paletten

* Rohrleitungen

» Lager- und Prozessbehalter sowie

+ CIP-fahige Abfullanlagen aller Hersteller

Wir entwerfen WIP-/ CIP-/ SIP-Anlagen fur lhren
konkreten Fall und berucksichtigen den verfugba-
ren Raum. Dabei sind bereits ganze Reinigungs-
center mit unterschiedlichen Stationen realisiert
worden.

Behalterbau

Wir bieten lhnen das Komplettpaket: Alles von
der Auslegung bis zu Konstruktion, Fertigung und
Abnahme von

+ Vorlagebehaltern

+ CIP-Behaltern

+ Pufferbehaltern

+ Abwasserbehaltern

* Kondensatbehaltern

sind fur uns kein Problem.

Sonderbauteile und Lohnfertigung

Sie haben eine Idee und benotigen Hilfe bei der
Ausarbeitung und Umsetzung? Kommen Sie auf
uns zu.




WARTEN, INSTANDSETZEN, MESSEN, PRUFEN

Sie haben Schlauchleitungen oder prifpflichtige Behalter und benétigen eine Uberprifung? Schlauche werden visuell und mechanisch gepruft und zertifiziert.
Behalterprifungen flihren wir in Zusammenarbeit mit dem TUV durch.
Mobile Behalter kdnnen wir bei entsprechender Anzahl wahlweise in unserer Werkstatt oder bei Ihnen vorbereiten und vom TUV abnehmen lassen.

Wartung und Instandsetzung

von Anlagen und Komponenten Prufen und Messen

Zu unseren Wartungs- und Instandsetzungsleistungen gehoren u.a.: Wir bieten folgende Pruf- und Messleistungen an:

+ Bestandsaufnahme * Materialanalyse von hochlegierten Stahlen mittels RFA-Verfahren
*  Beratung (Réntgenfluoreszenzanalyse)

+ Erstellung eines Wartungs- und Instandhaltungsplan *  Wanddickenmessung

+ Dichtungswechsel an Ventilen +  Oberflachenrauheit

+ Dichtungswechsel an diversen Pumpen *  Volumenstrommessung

+ Austausch von VerschleiBteilen und nicht funktionstuchtiger Teile + Differenzdruckprufung

*  Messung von Sicherheitsventilen * Langzeitmessung in lhrem Prozess

*  Prufung von Schlauchleitungen und Kompensatoren
+  Druckprifung von Behaltern in Verbindung mit der TUV Abnahme

Wir sind Servicepartner von:;




BRITSCH ANLAGENTECHNIK

Wir sind ein familiengefuhrtes Unternehmen das seine Ursprunge im Jahr 1986 hat.

Unsere Spezialisierung liegt in den Bereichen Edelstahlanlagen und Sonderbau fur die Kosmetik-, Lebens-
mittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Fur unsere Kunden sind wir ein langjahriger Partner und unterstttzen von der Planung Uber die Ausfuhrung
bis hin zum Service. Bei uns bekommen Sie alles aus einer Hand.

FRAGEN SIE AN!

Gerne projektieren wir Ihre individuellen Anforderungen und beraten Sie unverbindlich in einem ersten
Gesprach Uber mogliche Losungsansatze. Vereinbaren Sie einfach einen Termin und lernen Sie uns
personlich kennen.

Britsch Anlagentechnik GmbH
HornisgrindestraBe 1
77871 Renchen

- t Germany
Br ’ SC‘h Tel. +49-(0)7843-995889-0
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E-Mail: info@britsch-anlagentechnik.de
Web: www.britsch-anlagentechnik.de







Britsch),
Anlagentechnik



